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POLYELAST EXTRA MKS DESIGN

1. NAZEV VYROBKU : POLYELAST EXTRA MK 5 DESIGN

2. TECHNICKA SPECIFIKACE:
2.1. CSN EN 13 707 : 2005 Hydroizola¢ni pasy a folie - Vyztuzené asfaltové pasy pro hydroizolaci
stiech - Definice a charakteristiky

3. UCEL POUZITI:
3.1. Hydroizolace stfech. Pas je ur¢en piedevsim k vytvafeni jednovrstvych mechanicky kotvenych
povlakovych krytin.

4. ZPUSOB POUZITI:

Pésy zpracovavaji mechanickym kotvenim do vhodného podkladu vhodnymi kotvicimi prvky s podlozkami o
plose min.1580 mm® . Déle se mohou zpracovavat bodovym lepenim nebo natavovanim na vhodny podklad.
V piipadé¢ lepeni pasu s polymerni folie na spodni stran¢ pouzit spec. lepidla. Velikost podélnych spoji 120
(min.100 ) mm. Minimalni teplota ovzdusi i vlastniho pasu pfi zpracovani je +0 °C. Velikost pticnych spoji 150
(min.120 ) mm.

5. SLOZEN{ PASU

5.1. Uprava horniho povrchu pasu. Ochranné a dekorativni biidliéné Supiny v barvé ptirodni nebo barvené.
Podélny okraj pasu v §ifi min.120 mm bez posypu, kryty polymerni folii (PET paska) v §ifi 150 mm.

5.2. Asfaltova vrstva nad nosnou vlozkou. Smés asfaltu modifikovaného elastomery s mineralnimi plnivy v

celkové tloustce min. 1 mm

5.3. Nosna vloZka. Nosna vlozka z polyesterového rouna zpevnéného skelnymi vlakny o celkové plosné
hmotnosti min.180 g/m® impregnovana

5.4. Asfaltova vrstva pod nosnou vloZkou. Smés asfaltu modifikovaného elastomery s mineralnimi plnivy v
celkové tlouSt’ce min. 1 mm

5.5. Uprava dolniho povrchu pasu. Lehce tavitelna polymerni folie nebo rouno polymernich vlaken.

6. BALENI, ZNACENI,DOPRAVA A SKLADOVANI

6.1. Baleni. Pasy se dodavaji v rolich o rozmérech 1m x 5,0(7,5)m x 5,2 mm. Role jsou zabezpeceny
proti rozbaleni vhodnym zptisobem, napf. papirovym obalem nebo pomoci balicich pasek. Vyrobky se
dodavaji na paletach fixovanych ve vertikalni poloze.

6.2. Zna&eni. Udaje o vyrobku jsou uvedeny na obalu (balicim pasku) nebo na identifikaénim titku, pripadné
jejich kombinaci a spliuji pozadavky pfislusnych norem.

6.3.Doprava. Doprava roli se provadi ve vertikalni poloze v uzavienych dopravnich prostfedcich.
Pfepravu v nekrytych dopravnich prostfedcich lze provést pouze v tom piipadé, Ze vyrobky jsou
pfepravovany na paletach zabezpecenych smr§tovaci folii.

6.4. Skladovani. Role se skladuji ve vertikalni poloze na paletach. Role musi byt chranény pred
pfimymi povétrnostnimi vlivy, hlavné pfed slune¢nim zafenim a jinymi zdroji tepla, které by
mohly zpiisobit jejich deformaci.

6.5.Zaruka. Zaruka na funkénost 10 rok.

Navin (ploczha baleni) Barva obalu Pocet rolvl na Plocha nz; paleté | Vaha palety
(m?) paletd (m?) (kg)
5 paska bila 24 120 cca 770
7,5 paska modra 20 150 cca 770
7. CERTIFIKACNI ZNACKA
Cislo certifikatu : 1023-CPD-0038F
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8. TECHNICKE PARAMETRY PASU

Charakteristika Zkusebql_metoda / Jednotka Hodnp ta_nebo
klasifikace udaj
Dle CSN EN 13707
Zjevné vady CSN EN 1850-1:2000 - bez zjevnych vad
Délka CSN EN1848-1:2000 m min.4,95
Sitka CSN EN1848-1:2000 m min.0,99
Plodna hmotnost pasu CSN EN1849-1:2000 | min g/m? 5300
Pfimost CSN EN1848-1:2000 - max.odchylka
10mm/5,0m
Tloustka CSN EN1849-1:2000 mm 5,2+/-0,2
. EN 1928:2001 -
VVodotésnost (10 kPa/24h) "Metoda A" - vyhovuje
Vodotésnost po protazeniza | gy N 13897:2005 % max.10
nizkych teplot
. CSN EN 13501-1:2005 -
Reakce na oheri EN ISO 11925-2:2004 - tfida E
Nejvétsi tahova sila
- pFicny smér GSN EN 12311-1:2000| 'V/°0mMm 650+/-150
- podélny smér N/50mm 900+/-200
Nejvetsi protazeni GSN EN 12311- % 45+-10
- pfiény smér 1-20001
- podélny smér ' % 45+/-10
Ohebnost pri nizke teploté GSN EN 1109:2000 °C max. -25
(pruznost)
Odolnost proti stekani pfi GSN EN 1110:2000 °C min. 100
zvySené teploté
Odolnost proti narazu CSN EN 12691:2006 ,
- pfi teplotd (+23+/-2)°C "Metoda A" mm min.10
- pfi teploté (-10+/-2)°C "Metoda B" mm min. 20
Odolnost proti statickému CSN EN 12730:2001 .
. " " kg min. 20
zatizeni Metoda B
Odolnost proti protrhavani (drik i
hiebiku) - pfiény smér CSN EN 12310-1:2000 N 450+/-100
- podélny smér N 400+/-80
Odolnost spojll proti odlupovani :
- pfiény smér ESN EN 12316-1:2000] " 0m™ 300+/-80
- podélny smér N/50mm 300+/-80
Smykova odolnost v pficném
e 900+/-150
spoji vellkosti 150 mm _____| x| gN 12317-1:2000—20mm
- v podélném spoji velikosti 100
550+/-150
mm N/50mm
Rozmérova stalost CSN EN 1107-1:2000 % max.-0,3
Chovani pfi umélém starnuti @SN EN 1296:2001 °C 25+/-5
(ohebnost) CSN EN 1109:2000
Chovani pfi umélém starnuti CSN EN 1296:2001 o
(stalost za tepla) ESN EN 1110:2000 C +100+/-10
Prilnavost posypu CSN EN 12039:2000 % 15+/-10
Poznamka-Vyrobek neobsahuje nebezpecné latky.
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	Pásy zpracovávají mechanickým kotvením do vhodného podkladu vhodnými kotvícími prvky s podložkami o ploše min.1580 mm2 . Dále se mohou zpracovávat bodovým lepením nebo natavováním na vhodný podklad. V případě lepení pásu s  polymerní folie na spodní straně použít spec. lepidla.   Velikost podélných spojů 120 (min.100 ) mm. Minimální teplota ovzduší i vlastního pásu při zpracování je +0 °C. Velikost příčných  spojů 150 (min.120 ) mm.

